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DECLARACAO CE DE CONFORMIDADE PARA AS MAQUINAS
EC declaration of conformity for machinery / Declaracién “CE” de conformidad sobre mdquinas/ Déclaration de conformité pour les
machines/ Declaratie de conformitate pentru machinery/ eg-konformitatserklarung fir maschinen/ dichiarazione ce di conformita per
macchine

(Diretiva 2006/42/CE)
Directive 2006/42/CE, / segin la directiva 2006/42/CE, /selon la directive 2006/42/CE, / (Directiva 2006/42/CE.) (Richtlinie 2006/42/CE

/(Direttiva 2006/42/CE)

FABRICANTE: Maquinovouga LD?@

Manufacturer / Fabricante/ Fabricant/ Producator/ HERSTELLER/ PRODUTTORE

Pessoa autorizada a compilar o processo técnico: Maquinovouga LD*

Person authorized to compile the technical: : Maquinovouga LD" /Persona autorizada para elaborar la técnica : Maquinovouga LD? / Personne
autorisée a compiler les techniques: Maquinovouga LD* / Bevollmichtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen : Maquinovouga
LD* / Persona autorizzata a costituire il fascicolo técnico : Maquinovouga LD*

ENDERECO: Zona Industrial do Cabego
Adress / Lote 1 .

Direccién/ 3850-752 S. JOAO DE LOURE
Adresse [/ Adresa Portugal

ADRESSE/ INDIRIZZO:  Telefone: 00 351 234933336 (custo chamada rede fixa)
Email: : geral@maquinovouga.pt

PELA PRESENTE DECLARA QUE:
Herewith declares that / Declaramos que el producto/ Par la presente declare ci-dessous que/ De prezenta declard cd/ Erklaren hiermit,

dass/ DICHIARA CHE:

MAQUINA DE CORTAR E DOBRAR FERRO

MACHINE TO CUT AND BEND IRON MACHINE A COUPER ET FER BEND / Maquinapara cortar y hierro doblada

MODELO _ CD36/40RL NO DE SERIE 11252888

B Esta conforme com as disposi¢oes da Diretiva Maquinas (Diretiva 2006/42/CE), bem como a legislacdo nacional que a transpoe Dec. Lei
103/2008. Esta ainda de acordo com a Diretiva 2004/30/UE e 2014/35/UE.

[s in conformity with the provisions of machinery directive 2006/42/CE, the 2011/65/EU ; 2004/108/CE directive and the 2000/14/CE

directive.Corresponde a las exigencias basicas de la directiva de la CE sobre maquinas (directiva “CE” 2006/42/EC) incluidas las modificaciones de la

misma y la correspondiente transposicion a ley nacional; esta, ademas, en conformidad con las exigencias de las siguientes directivas de la CE:

2011/65/EU ;, 2004/108/CE y 2000/14/CE.

Sont conformes a la Directive 2006/42/CE, modifiée, aux législations nationales la transposant et aux directives européenne CE: 2011/65/EU -
2004/108/CE et 2000/14/CE.

Ea este in concordanti cu dispozitiile prevazute in Directiva Magini si utilaje (Directiva 2006/42/CE) si a legislatiei nationale care pune in aplicare.
Este, de asemenea, in conformitate cu Directiva 2011/65/EU ; 2004/108/CE si a Directivei 2000/14/CE.

Es entspricht den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie (2006/42/EG), sowie die nationalen Rechtsvorschriften zur Umsetzung es. Ist auch in
Einklang mit der Richtlinie 2011/65/EU ; 2004/108/CE und der Richtlinie 2000/14/CE.

£ conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine (Direftiva 2006/42/CE), cosi come la legislazione nazionale che la traspone. E anche in
conformita con la direttiva 2011/65/EU ; 2004/108/EC e la direttiva 2000/14/CE.

MAIS DECLARA QUE:
B Foram aplicadas as seguintes normas:
The following standards have been aplied / Las seguientes normas fueron aplicadas / Les normes suivantes ont €té appliqués/ Am aplicat urmétoarele

standard/ Wir wendeten die folgenden Standards/ Abbiamo applicato le seguenti norme:

ISO 12100:2010 ISO 14120:2015 EN 1037:1995+A1:2008
EN ISO 13857 :2008 1SO 13849-1 : 2015 EN 60204-1:2006/A1:2009

S. Jodo de Loure 7 de novembro de 2025



INFORMACAO GERAL.

ATENCAO: Leia e entenda bem as presentes instrucdes antes de comegar a trabalhar com a
maquina

A MAQUINOVOUGA LD2 agradece a confianga depositada nas nossas maquinas ao adquirir uma maquina de
cortar e dobrar ferro.

Este manual proporciona-lhe as instruges necessarias para o funcionamento, utilizacdo, manutencdo e, se
for caso, reparacdo. Assinalam-se também o0s aspetos que podem afetar a seguranca e salGde dos
utilizadores durante a realizacdo de qualquer trabalho. Se as instrugdes forem seguidas e se operar com a
maquina como se indica, obterda um bom resultado e uma féacil manutencao.

Por isso, a leitura deste manual é obrigatdria para qualquer pessoa responsavel pela utilizacdo,
manutencdo ou reparagao da maquina.

Recomenda-se que tenha sempre este manual num local de facil acesso e perto do local onde
esta a utilizar a maquina.

DESCRICAO GERAL DA MAQUINA.

As maquinas de cortar e dobrar da MAQUINOVOUGA LD?, foram desenhadas e fabricadas para corta e
dobrar barras de aco liso e nervurado de construcao em armaduras de aco para betdo estrutural. O
procedimento de dobrar realiza-se a frio mediante pernos e pinos que garantem diametros interiores de
dobrado conforme as normas Europeias.

Qualquer outro uso que se der a esta maquina € considerado improéprio e pode resultar perigoso, pelo que
estd expressamente proibido.

O angulo de dobrado consegue-se mediante a colocagao do pino do prato e deslocando a régua com a
cavilha de apoio, até conseguir a precisdo do angulo desejado.

Equipadas com motor elétrico de travao.

O elemento principal da maquina, é um redutor que se encarrega de transmitir a energia necessaria para
realizar o dobrado de barras de aco.

A maquina é acionada pelo motor elétrico que transmite o movimento, mediante transmissdo ao
mecanismo de dobrar e cortar no qual se montam os diferentes pernos para o dobrado das barras de aco.

Pode-se selecionar para trabalhar em dois sentidos diferentes de rotacdo, a esquerda ou a direita, mudando
o sentido de rotacdo com o inversor elétrico do painel de comandos.

Equipada com duas réguas de ago com furos em linha colocadas na mesa para introduzir os pinos e pernos
que servirdo de apoio para as barras, estas réguas encontram-se de ambos os lados do prato de dobrar e
sdo reguldveis longitudinalmente em direcdes opostas.

O painel de comandos esta equipado com botdes e comandos elétricos simples e facilmente localizaveis.

Equipada com comandos de paragem e retrocesso para facilitar o trabalho, tem botdes de emergéncia em
ambos os lados da maquina, para casos de emergéncia ou manobras incorretas.

O comando da maquina realiza-se em baixa tensdo a 24 Voltes conforme as Normas Europeias.

Os botdes, pinos e roletos de dobrar e esquadro de aco foram tratados termicamente para suportar o
trabalho agressivo.

TRANSPORTE.

Quando seja necessario transportar a maquina para grandes distancias e se utilizem veiculos, gruas ou
outros meios de elevacao estes devem garantir a sua seguranca.

Ao elevar a maquina com gruas ou guinchos deverdo utilizar-se correntes ou cabos normalizados, escolha-
os prestando especial atencdo a carga de trabalho limite requerida, tendo em conta a forma de utilizacio e
natureza da carga a elevar, a escolha sera correta se seguir as pautas de uso especificadas.

As maquinas de dobrar tém dois pontos de elevacdo para poder ser elevadas com gruas. Os meios de
transporte devem garantir a sua seguranca.



ATENCAO: Afaste-se de cargas elevadas e tenha especial cuidado com possiveis deslocacdes da carga
durante o transporte evitando correr qualquer perigo, seja em caso de elevacdao ou a amarrar a carga. Para
isso & fundamental a correta escolha do cabo ou corrente a utilizar e sendo especialmente cuidadosos nas
operacoes mais delicadas (elevacao, engate, amarrar ou descarga).

IMPORTANTE: Durante o transporte da maquina esta nunca deve estar invertida nem apoiada sobre
nenhum dos lados, deve apenas apoia-la sobre as suas rodas.

Cada maquina vai equipada com:
2 Cavilhas de 33 mm temperadas
1Cavilha respigada 20mm temperada
1 Casquiltho 50 mm temperado

1 Casquilho 60mm temperado

1 Casquilho 70 mm temperado

1 Casquilho 80mm temperado

1 Perno quadrado

1 Paralela temperada

1 Guia de estribos

1 Pedal de comando a distancia

CONDICOES E FORMA CORRECTA DE UTILIZACAO DA MAQUINA

ATENCAO: Antes de por a maquina a trabalhar, deve seguir todas as recomendactes de seguranca
assinaladas neste manual e cumprir com as normas de prevengao de riscos laborais de cada lugar para
evitar acidentes, danos e lesées.

As maquinas de cortar e dobrar ferro devem ser utilizadas por operarios que tenham sido instruidos e
formados no funcionamento da maquina.

Antes de por a maquina a trabalhar, leia atentamente as instrucdes e observe o cumprimento das normas
de seguranca. Aprenda a desligar a maquina de uma forma rapida e segura.

Cologue a maquina numa superficie plana e bem iluminada. Ndo a ligue até que esteja garantida a sua
estabilidade.

Assegure-se que a maquina a utilizar esta em perfeito estado técnico e totalmente operativa.

Ndo ponha a maquina a trabalhar se ndo estiverem montadas todas as protegdes com que a maquina vem
de fabrica.

Quando tiver que deslocar a maquina, faca-o sempre com a maquina desligada da corrente elétrica.

Antes de trabalhar com a maquina assegure-se que no grupo de dobrar ndo haja barras ou objetos que
possam provocar acidentes.

N&o utilize a maquina para fungbes que ndo as especificadas.
N&o utilize a maquina a chuva, cubra-a com tela impermeavel.

ARRANQUE DA MAQUINA

Utilize sempre o equipamento de protecdo individual (EPI) adequado para cada trabalho.

Examine o painel de controlo e verifique se funcionam corretamente todos os dispositivos de seguranca
medicao e controlo.

Ndo ponha a maquina a trabalhar nem acione os comandos se ndo se encontra situado no posto do
operador.

Antes de ligar a maquina assegure-se gue nada esta no seu raio de acdo.

e Arranque a maquina conforme as instrucdes do fabricante.

» Verifique se a maquina esta situada numa superficie firme e nivelada.

» Comprove se a tensdo de alimentacdo corresponde com as de funcionamento da maquina.
e Verifique se o0 sentido de rotacdo é o correto.

MANUSEAMENTO DA MAQUINA

Utilizar a maguina para as funcfes para as que foi desenhada.



N&o abandonar a maquina com o motor em funcionamento.
A recolha e limpeza da maquina de ser feita com a maquina desligada da corrente elétrica.

Esta maquina s6 devera ser utilizada por pessoal autorizado e instruido, com uma formacédo
especifica e adequada.

Se durante a utilizac8o da maquina observar qualquer anomalia, comunique-a de imediato ao
seu superior.

MONTAGEM DAS LAMINAS

Se alguma das laminas da maquina se estragou devido ao uso devera seguir o seguinte
procedimento para as mudar:

MUDAR A LAMINA FIXA. Assegure-se que a maquina estd desligada da corrente. Levante o resguardo
mdvel das Idminas . Retire o protetor poder aceder aos parafusos da lamina, a seguir retire os parafusos e
gire a lamina para um novo fio de corte ou substitua-a por outra nova caso necessario. Volte a operar de
forma inversa para restabelecer o funcionamento.

MUDAR A LAMINA MOVEL. Para realizar a mudanca desta ldmina é necessdrio que a biela esteja fora do
sitio. Faca da seguinte forma, com a maquina a trabalhar prima o botdo de paragem da maquina; quando a
maquina estiver a fazer as ultimas voltas do volante de inércia pise o pedal para fazer avancar a biela
conseguindo que fique fora do sitio para poder aceder aos parafusos que fixam a I[dmina. Imediatamente
depois desligue a maquina da corrente para evitar acidentes. A seguir retire os parafusos da lamina para
um novo fio ou substitua-la por uma nova se necessario. Volte a operar de forma inversa para restabelecer
o funcionamento.

RECOMENDACOES DE SEGURANCA E MEDIDAS DE PREVENCAO
Ndo ponha a maquina em funcionamento se apresentar anomalias que podem afetar a seguranca das
pessoas.

Mantenha limpos os rotulos de segurancga instalados na maquina e substitua os que faltam.

A manutencao, revisdes e reparacgdes gerais deve ser efetuados por pessoal autorizado.
Respeite sempre a sinalizacao da obra.

Nunca mexa nos dispositivos de segurancga.

Assegure-se da correta iluminacao em trabalhos noturnos ou em zonas de escassa iluminacao.

A manutencdo da maquina pode ser perigosa se nao for feita de acordo com as especificacdes do
fabricante.

Use roupa de trabalho ajustada. N3o use anéis, fios, pulseiras, etc.
A limpeza e manutencdo fazem-se com a maquina parada e sem possibilidade de movimento ou de

funcionamento.
QUEDAS DE PESSOAS
Mantenha a maquina e a sua area limpas de massa, barro betdo e obstaculos.

PISADAS SOBRE OBJECTOS
Mantenha a adrea de trabalho ordenada e limpa de materiais, ferramentas, utensilios, etc.

Preste atencdo aos deslocamentos para evitar acidentes e utilize calgado adequado

GOLPES E CONTACTOS CONTRA ELEMENTOS MOVEIS, IMOVEIS, OBJECTOS E/OU FERRAMENTAS
Preste atencdo a qualquer elemento que se esteja movendo na area de trabalho.

Preste especial atengdo aos seus proprios movimentos.

Seja especialmente cuidadoso ao deslocar-se nas zonas de trabalho devido a esquinas e a elementos
salientes.

Guarde os equipamentos que nao esteja a utilizar nos lugares designados para tal.

Utilize as ferramentas apenas para os trabalhos para que foram concebidas (ndo as guarde nos bolsos)
Nao guarde as ferramentas afiadas sem as proteger.

A limpeza e manutencdo fazem-se com a maquina parada e sem possibilidade de se deslocar.
Verifique se todas os elementos e protecdes estdo bem instaladas.

Assegure-se de que a peca a dobrar estd bem segura. Nunca a segure com as mao. .

Pare a maquina para verificar, medir e mudar a posi¢ao da peca a dobrar.



PROJECAO DE FRAGMENTOS OU PARTICULAS.
Verifique o estado das, ferramentas, acessorios e se sd0 0s corretos.

Nao retire as protecdes de seguranca, e ademais elementos de protecdo instalados.

GOLPES POR OBJECTOS
A limpeza e manutengdo fazem-se com a maquina parada e sem possibilidade de se deslocar.

Verifique que nada se encontra no raio de agao da maquina.
Os resguardos de protecdo que evitam o contacto com pecas méveis devem permanecer bem ajustadas.

CONTACTOS ELETRICOS.
Verifique a existéncia das protecSes elétricas necessarias.

As tampas de bornes ndo devem estar descobertas.

As tomadas elétricas devem ser de tipo industrial e adequadas para 0 uso previsto.
Verifique o estado dos botdes ou elementos de paragem e de emergéncia.

Ligue a maquina a quadros com as devidas protecdes elétricas.

Evite a entrada de humidade nos componentes elétricos.

Nao utilize cabos descarnados ou em mau estado.

Faca as ligacOes elétricas com tomadas e fichas normalizadas. Ndo faca ligacdes manuais.

ATENCAO: Devem seguir-se todas as recomendacdes de seguranca assinaladas e cumprir com as
normas de prevencado de riscos laborais de cada lugar.

Se tem alguma divida sobre estas normas, consulte um superior.

A documentacgao exigivel (manual de utilizacdo e manutencéo, certificados, inspecdes, etc.
deverao estar sempre no posto de trabalho

A MAQUINOVOUGA LD?2 ndo se responsabiliza pelas consequéncias da ma utilizacdo da maquina.

LIGACAO ELECTRICA

O cabo de alimentacdo utilizado para a maquina, devera ter uma seccdo minima de 4x2 mmz2 até 25metros
de comprimento. Para uma distancia maior serd de 4x4 mm2. Numa das extremidades devera ligar uma
extensdo normalizada de 3P+T 6 3P+N+T compativel com a tomada da maquina, e no outro, uma ficha
normalizada de 3P+T ou 3P+N+T compativel com a saida do quadro de alimentacdo.

As maquinas com motor elétrico devem ser sempre ligadas a um quadro normalizado que
disponha de um magneto térmico e um diferencial de acordo com as caracteristicas do motor:

A tensdo de funcionamento da maquina esta visivel através da indicagdo de voltagem junto ao painel de
comando e também na chapa de caracteristicas do motor mesmo.

ATENCAO: ndo ligue a maquina se ndo estiver seguro da tensdo de alimentacdo disponivel, caso contrario
se a tensdo nao for a correta o0 motor sofrera danos irrepardveis ou podera ficar inutilizado.

ATENCAO: Nunca mexa nos cabos de alimentacio fios condutores ou material elétrico da maquina, sem a
ter desligado totalmente da energia elétrica.

Plano de manutengdao maquina de ferro
Verificar as correias a cada més de trabalho

Lubrificar os pontos de lubrificacdo a cada 30 horas de trabalho
Trocar o 6leo a cada 10000 horas de trabalho

Verificar as laminas de corte a cada semana de trabalho
Limpar a zona do fim de curso a cada semana de trabalho
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SOLUCAO DAS ANOMALIAS MAIS FREQUENTES.

ANOMALIA

POSSIVEL CAUSA

SOLUCAO

Ao Carregar no pedal, a maquina nao
comega a trabalhar.

A luz verde tem que estar acesa

ProtecGes (micro mesa ou porta) ndo colocadas

corretamente.

Verificar se as protecdes estdo baixas. Se as protecfes
estao fechadas, € possivel que algum dos mecanismos
pode estar avariado

Poténcia insuficiente

Correias soltas ou danificadas

Aperta-las ou substitui-las

Baixa poténcia no motor

Fazer revisao ao motor

O prato de dobrar gira e ndo para de
pois de tocar no fim de curso ou ndo
retrocede

Fim de curso avariado

Verifique se o fim de curso esta em perfeitas
condi¢des

Falta tens3o na maquina, a luz amarela
do piloto ndo acende

Cabo elétrico em mau estado

Verifique a tensdo da rede elétrica do local de trabalho

Verifique o disjuntor térmico de tens3o do quadro
elétrico da maquina.

Verifique a ligagdo dos cabos

Verifique o quadro elétrico do local de trabalho

A luz de piloto amarela esta acesa mas a
maquina ndo funciona

A maquina ndo esta bem ligada

A maquina esta ligada apenas a uma fase

Verifique a ligacdo dos cabos a caixa de bornes, a
ficha e a tomada

A maquina perde 6leo pela parte inferior
do redutor

Vedante gasto ou danificado

O vedante de 6leo do pinh3o da polia ou veio
central esta danificado, substitua-o

Durante o processo de corte o prato gira
e a lamina ndo recua para o ponto inicial

Fusivel de recuo partido

Substituir o fusivel

Durante o retrocesso depois de
dobrar, o prato dobrador ndo para no
ponto de inicio

O fim de curso pode estar avariado

Verifique o fim de curso e a sua continuidade (1
aberto 0 fechado).

Substitua-o se esta avariado

Esquema Elétrico
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GARANTIA

> A MAQUINOVOUGA LD? garante os seus equipamentos com
defeito de fabrico por um periodo de 6 meses a partir da data de venda
do equipamento, conforme as disposi¢des legais em vigor

» Durante o periodo de garantia a MAQUINOVOUGA LD*
compromete-se a substituir o material defeituoso, na condi¢do que o
equipamento tenha sido usado corretamente e a instala¢ao, transporte
e manuten¢do tenha sido assegurado segundo os procedimentos
descritos no manual de instrugdes.

> Estdo a cargo do cliente as despesas relativas ao transporte e/ou
expedicdo assim como as despesas de deslocagdo dos técnicos de
assisténcia técnica.



